Załącznik nr 1 a do Oferty 
WYKAZ OFEROWANYCH URZĄDZEŃ
do przetargu nieograniczonego znak sprawy: RGN.271.13.2018
potwierdzający spełnianie przez oferowane roboty budowlane wymagań określonych przez zamawiającego
Ja (My), niżej podpisany(-ni) ...............................................................................................................................................................
działając w imieniu i na rzecz :
...............................................................................................................................................................
                                                  (pełna nazwa wykonawcy)
…............................................................................................................................................................ 
                                                  (adres siedziby wykonawcy)
w odpowiedzi na ogłoszenie o przetargu nieograniczonym pn:
„Modernizacja oczyszczalni ścieków 

 w Łęknicy”
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego (nazwa), oświadczamy, że zamówienie zrealizujemy przy zastosowaniu niżej wymienionych kluczowych urządzeń i materiałów:
	lp
	Urządzenie ujęte w PB, PW, STWIORB
	Urządzenie oferowane przez Wykonawcę

	Lp.
	Lokalizacja
	Nazwa/ parametry
	ilość
	Parametry równoważne
	Nazwa typ
	Il szt
	Parametry techniczne

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Stacja ścieków dowożonych
	
	1
	Parametry techniczne stacji zlewczej

-Wydajność

 ~00 m3/h ±10m3/h
-Zasilanie
      3 LNPE 400 V, 50 Hz 
-Doprowadzenie zasilania
YKYżo 5 ÷ 6 mm2 
-Pobór mocy chwilowy
 max 8,0  kW;
-Pobór wody dla układu płuczącego   20 l / cykl cykl ±2 l/cyk
-Sprężone powietrze           P u = 0,4 ÷ 0,6 MPa              
Mierzone parametry:
· maksymalny przepływ (przepływomierz DN 125):        4000 dm3/ min
·  rzeczywisty przepływ zależny od oporu: 1000 ÷1500 dm3/ min
· pH 

            2 ÷ 14 pH 
· temperatura (elektroda PT-100;elektroda zintegrowana z elektrodą konduktancji):  0 ÷ 50  0 C
· przewodność (elektroda CTI-
0 ÷ 20  mS
· mętność (sonda) :
        do 300  g/dm3
Średnice przewodów:
· przyłącze (szybkozłącze typu strażackiego) 




      DN110
· przewód doprowadzający wodę, odprowadzający wodę i popłuczyny:                 PE DN 32
· przewód przepływowy ścieków 
         ø125 mm
Wykonanie materiałowe:  stal kwasoodporna
Praca: Automatyczna / Ręczna (Możliwość współpracy z komputerem)
	
	
	

	
	Stacja ścieków dowożonych
	Mieszadło
	1
	Pn= max 1,75kW;
maksymalny pobór mocy 2,5 kW ;
średnica śmigła 220 mm (śmigło nierdzewne 304) ±30mm ;
Żurawik do wyciągania mieszadła 150kG, wykonanie stal AISI 304
	
	
	

	
	Stacja ścieków dowożonych
	Krata koszowa
	1
	wciągarka elektryczna z silnikiem  o mocy max 2,0 kW i pilotem sterującym na 
przewodzie
wymiary kosza max (W x S x G) 780 x 480 x 330 mm
zakres perforacji – 25 mm ±2 mm
objętość kosza – 0,12 m3 ±0,01 m3
	
	
	

	2
	SBR
	Mieszadło
	3
	Prędkość obrotowa mieszadła 46 min-1
Znamionowa moc silnika max 3,0 kW
Prędkość obrotowa silnika: max 1415 min-1 ±20 min-1
Napięcie zasilania silnika 400V
Częstotliwość napięcia 50 Hz
Stopień ochrony silnika IP55
Klasa izolacji silnika F
Typ napędu reduktor walcowy, kolumna łożyskowa
Rodzaj pracy (montażu) pionowy
Uszczelnienie wału mieszadła garloc/115
Materiał kołnierza przyłączeniowego 304 L
Materiał wału 304 L
Materiał wirnika 304 L
Ilość wirników na wale: 1 wirnik
Wirnik 2 łopatowy Ø 1800 ±20 mm
Kołnierz przyłączeniowy DN 400 PN 6
Masa całkowita mieszadła max  ok. 520 kg
Zabezpieczenie antykorozyjne motoreduktora OS2.
	
	
	

	
	SBR
	Dyfuzory
	3 kpl
	ilość szt. ok. 47
średnica dyfuzora ok. 346 mm ±10 mm
powierzchnia perforacji 0,06 m2
wysokość membrany ok. 46 mm
wysokość całkowita ok.72 mm
wydajność 5-12 Nm3/h
wydajność max 15 Nm3/h
temperatura pracy 5-60 0 C
materiał EPDM/Silikon
	
	
	

	3
	Budynek krat
	Krata schodkowa
	1
	szerokość użyteczna 475 mm ±10 mm
szerokość całkowita 593 mm ±10 mm
wysokość całkowita 2181 mm ±10 mm
wysokość zrzutu skratek 1450 mm ±10 mm
prześwit 3-6 mm
moc silnika  max 1,1 kW
materiał stal nierdzewna AISI 304
przepustowości Qhmax w zależności od wysokości spiętrzenia ścieków
przed kratą h1 oraz różnicy poziomów przed i za kratą Δh= 20 cm:
h1       Qhmax
50 cm 300 m3/h ±5 m3/h
70 cm 600 m3/h ±5 m3/h
90 cm 900 m3/h ±5 m3/h

	
	
	

	
	
	Krata ręczna 
	1
	szerokość całkowita 500 mm ±10 mm
wysokość zrzutu skratek 1600 mm ±50 mm
prześwit 10 mm ±1 mm
materiał stal nierdzewna AISI 304
	
	
	

	
	
	Prasopłuczka skratek 
Kompaktor skratek 
	1
	długość całkowita 1422 mm ±20 mm długość całkowita ok. 2300 mm ±20 mm
wysokość 285 mm nachylenie ok. 40°
średnica spirali 250 mm średnica spirali 200 mm
kosz zasypowy 200 x 500 mm
wydajność 1 m3/h ±0,01 m3/h
moc silnika max 2,2 kW 
pobór wody płuczącej maks. 40 l/min
materiał stal nierdzewna AISI 304 
materiał spirali stal specjalna 

	
	
	

	4
	Pompownia z osadnikiem
	Pompy
	2
	Moc max P=10kW
wydajność
Q=36 l/s ±1 l/s.
dla Wysokości podnoszenia H = 15,3 m;
Czujnik wilgoci i temperatury
Obudowa wykonanie żeliwne
Wał i elementy łączące wykonane ze stali nierdzewnej
	
	
	

	5
	Pompownia z osadnikiem
	Mieszadło boczne
	1
	Pn= max 1,75kW;
maksymalny pobór mocy 2,5 kW ;
średnica śmigła 220 mm (śmigło nierdzewne 304) ±30mm ;
Żurawik do wyciągania mieszadła 150kG, wykonanie stal AISI 304
	
	
	

	6
	Piaskownik (istniejący)
	
	2
1
1kpl

	montaż dwóch przenośników ślimakowych L= 15,6 ±0,02  m, DN 200
montaż przenośnika ślimakowego L = 8 m ±0,02  m
montaż pompy piasku  o następujących parametrach:
Moc max N= 1,1 Kw ; dla wysokości podnoszenia H = 4,7 m; Wydajność Q= 9,8 m3/h ±0,2  m3/h

	
	
	

	7
	System odwadniania osadów
	Prasa komorowa
	1
	Prasa Filtracyjna komorowa
Ilość płyt 20
Maksymalne ciśnienie hydrauliczne 200 kg/cm2
Maksymalne ciśnienie filtracji 7-16 kg/cm2
Obudowa Materiał Stall ST-52
Doprowadzenie osadu DN 65
Osłona części filtrującej
Płyty G.R.P - profilowane
Zabezpieczenia 
Automatyczny system kontroli integralności konstrukcji prasy
Mechanizm zamykająco otwierający
Siłownik hydrauliczny dwustronnego działania
Długość skoku 1 230 mm ± 30 mm
Maksymalne dopuszczalne ciśnienie zamykania 200 bar
Minimalne  ciśnienie dociskania płyt 180 bar
System rozsuwania płyt
Automatyczny za pomocą profilowanych płaskowników, bez łańcucha i wózka
Praca automatyczna
Wielkość 630 x 630 mm
Ilość placków 19
Ilość płyt filtrujących 20
Grubość płyt filtrujących 55 – 57 mm
Grubość placka 32 mm
Materiał płyty filtrującej Polipropylen
Pomiar ciśnienia osadu Czujnik ciśnienia 0.10 bar
Maty filtracyjne
Przepuszczalność dwustronna
Wymiar 630 x 630
Materiał Polipropylen
Zbiornik przygotowania polielektrolitu
Pojemność 1 500 dm3 ±100 dm3;; 
Przelew awaryjny ø 90 PVC; Odpływ ø 60 PVC
Mieszalnik Materiał PVC
POMPA NADAWY NA PRASĘ:
Typ pneumatyczna
Max. wydajność (l/min)
336,9 ±5l/min
Max. ciśnienie (bar)
8,6
Max. średnica „ziaren” (mm)
4,8
Doprowadzenie, osadu
1 1,2”
KOMPRESOR:
Wydajność powietrza (l/min) 1023
1023
Moc max (kW) 5,5
5,5
Pojemność (l) 500
500
Ciśnienie (bar) 10
 Podajnika wapna:
wydajność dozownika 10-75 kg wapna /godz,
system samoczynnego rozcinania worka,

10
	
	
	

	8
	Budynek dmuchaw
	Dmuchawa
	
	Medium Powietrze
Wydajność na ssaniu Q1 m³/h 363 ±2 m3/h
Wydajność na ssaniu w warunkach
Normalnych odniesione do T1=273K, p1=1,013 bar, rF=0% QN Nm³/h 338
Przepływ masowy m kg/h 438
Ciśnienie na ssaniu (abs.) p1 bar 1,013
Ciśnienie na tłoczeniu (abs.) p2 bar 1,713
Moc na wale max Pk kW 10,3
Obroty silnika nM rpm 2950
Moc silnika  max PMot kW 11
	
	
	

	
	Budynek dmuchaw
	Agregat prądotwórczy
	1
	Agregat prądotwórczy 160kVA 230/400 50 Hz
z szafą D+SZR i tablicą sterowania automatycznego
	
	
	

	6
	Budynek krat
	Instalacja N1
	1
	Centrala nawiewno-wywiewna podwieszana z wymiennikiem krzyżowym i automatyką
V=950m3/h ±5 m3/h  dP=200Pa
wykonanie ze stali kwasoodpornej
	
	
	

	
	
	Instalacja N2
	1
	Centrala nawiewno-wywiewna podwieszana z wymiennikiem krzyżowym i automatyką
V=2300m3/h ±10 m3/h dP=150Pa
wykonanie ze stali kwasoodpornej
	
	
	

	
	
	Instalacja N3
	1
	Centrala nawiewno-wywiewna podwieszana z wymiennikiem krzyżowym i automatyką
V=360m3/h ±2 m3/h  dP=200Pa
	
	
	

	
	Zbiornik osadu
	pompy
	1
	Moc max P=1,1kW
wydajność
Qmax=20,1 m3/h ±0,5 m3/h  
dla Wysokości podnoszenia H = 3,1 m;
Obudowa wykonanie żeliwne
Wał i elementy łączące wykonane ze stali nierdzewnej
	
	
	

	
	Zbiornik  osadu
	mieszadło
	1
	Pn= max 1,75kW;
maksymalny pobór mocy 2,5 kW ;
średnica śmigła 220 mm (śmigło nierdzewne 304) ±30mm ;
Żurawik do wyciągania mieszadła 150kG, wykonanie stal AISI 304
	
	
	

	Część elektryczna i AKPIA

	2
	
	System sterowania
	1
	Komputer Klasy Pc, Dual Core
Cpu 2x2,0 Ghz, 2gb Ram, 250gb Hdd, 1 Dvd-Rom, Bez Fdd, Usb
W Części Frontowej,
Karta Komunikacyjna do komunikacji ze sterwonikiem,
Karta Sieciowa Ethernet 100/1000 Mbit/S, Opcjonalnie Modem,
Wersja Klient, Wersja Box,
Monitor LCD 21'', Obudowa Obiektowa
oprogramowanie w systemie SCADA do wizualizacji i raportowania pracy
oczyszczalni zainstlowane. 
	
	
	

	3
	Aparatura pomiarowa
	ultradźwiękowy
czujnik poziomu 
	12
	Ultradźwiękowy czujnik poziomu.
Zakres pomiaru: 0.3...10m
Współpracuje z przetwornikiem
Wieloparametrowy, wielokanałowy
przetwornik dla sond .
Wejścia czujników: 4x czujnik cyfrowy
Komunikacja cyfrowa: PROFIBUS DP (+Ethernet konfiguracja)
Wyjście analogowe: 2x 0/4...20mA
Dodatkowe opcje: 2x zestyk dla czyszczenie; granica
Zasilanie: 100...230VAC (50/60Hz)
Wprowadzenie kabla obudowa: metryczne
Ustawiony język obsługi: polski
	
	
	Dodatkowo należy podać opis czynności eksploatacyjnych i serwisowych podczas obowiązywania gwarancji

	
	
	czujnik
poziomu tlenu Oxymax COS61D,
	3
	Optyczny czujnik zawartości tlenu rozpuszczonego .
Obliczanie stężenia w niskich zakresach
Zastosowanie: woda, scieki. 
Przyłacze czujnika: G1", NPT 3/4". 
Kalibrowany fabrycznie.
Współpracuje z przetwornikiem
Wieloparametrowy, wielokanałowy
przetwornik dla sond.
Wejścia czujników: 4x czujnik cyfrowy
Komunikacja cyfrowa: PROFIBUS DP (+Ethernet konfiguracja)
Wyjście analogowe: 2x 0/4...20mA
Dodatkowe opcje: 2x zestyk dla czyszczenie; granica
Zasilanie: 100...230VAC (50/60Hz)
Wprowadzenie kabla obudowa: metryczne
Ustawiony język obsługi: polski

	
	
	Dodatkowo należy podać zakres czynności eksploatacyjnych i serwisowych
tj. częstotliwość mycia sond
częstotliwość wymiany membran sondy
częstotliwość uzupełniania elektrolitów w sondzie 
ewentualnie innych czynności eksploatacyjnych serwisowych jakie należy wykonywać w trakcie gwarancji


UWAGA:
1. W przypadku zaoferowanych urządzeń w kolumnie 8 należy złożyć  z ofertą dokumenty  oraz  karty katalogowe urządzeń wykazujące zgodność wykazanych urządzeń zgodnie z postanowieniami SIWZ i niniejszego załącznika.
W celu wykazania zgodności wykazanych urządzeń z postanowieniami SIWZ Wykonawca ma obowiązek załączyć do niniejszego wykazu opis techniczny urządzeń z uwzględnieniem parametrów silników, rodzaju materiałów z których wykonane zostało urządzenie, odpowiednie obliczenia, szczegółowe rysunki techniczne, karty katalogowe proponowanych urządzeń. Wykonawca zobowiązany jest  wykazać, iż dane urządzenie lub materiał proponowane jako równoważne nie jest prototypem tj. jest sprawdzone, pracujące na innych zrealizowanych obiektach tj. oczyszczalniach ścieków komunalnych  przez okres nie krótszy, niż jeden rok. Wymaga się przedstawienia co najmniej  jednej  lokalizacji, w której dane urządzenie jest eksploatowane minimum jeden rok. Wykaz lokalizacji winien stanowić element niniejszego załącznika – albo jako zapis w tabeli powyżej albo jako odrębny dokument wyraźnie oznaczony jako wykaz lokalizacji. 
2. Zamawiający zastrzega sobie prawo  do weryfikacji dokumentów stwierdzających równoważność łącznie z wizytą na obiekcie
3. W przypadku, gdy Wykonawca w swojej ofercie zaproponował materiały / urządzenia zgodne z PB, PW, STWiORB w kolumnach 6, 7, 8 należy wpisać zwrot „zgodnie z PB, PW, STWiORB” . 
..............................., dn. ………..……..
            …………………..…………………………………………………………….
(podpis(y) osób uprawnionych do reprezentacji wykonawcy 
w przypadku oferty wspólnej – 
podpis każdego z wykonawców składających ofertę wspólną)
